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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sgq zawory odcinajace typu mcr ZIPP,
stosowane w instalacjach wentylacji ogéinej (nawiewnych i wyciggowych) przy przej$ciu instalacji
przez przegrody budowlane o deklarowanej odpornosci ogniowej. Zawory odcinajace typu mecr
ZIPP stanowig zakoriczenie instalacji (przewody wentylacyjne sga przymocowane tylko z jednej
strony przegrody). Zawory typu mcr ZIPP przeznaczone sg takze do stosowania jako zamknigcia
otwordw, stuzacych do wymiany powietrza miedzy pomieszczeniami przedzielonymi przegrodami o
deklarowanej odporno$ci ogniowej (w tym przypadku do zaworéw nie jest podiaczony zaden
przewéd wentylacyjny). Producentem zaworéw jest firma MERCOR SA, ul. Grzegorza z Sanoka
2, 80-408 Gdansk.

Przeciwpozarowe zawory odcinajgce typu mcr ZIPP sg produkowane o nastgpujacych
$rednicach: 100, 125, 160 i 200 mm. Dlugo$¢ zaworow, bez wzgledu na ich $rednice, wynosi 160
mm.

Zawory objete Aprobata skiadajg sie z si¢ z krééca przytaczeniowego, dyszy, grzybka
odcinajacego oraz ukiadu napedowego z mechanizmem wyzwalajacym.

Kréociec przytaczeniowy, stanowiacy rame montazowg zawordw, wykonany jest z blachy
stalowej ocynkowanej lub nierdzewnej o grubosci 0,7 + 1,25 mm. Do zewnetrznej powierzchni
krééca zgrzane sg ptaskowniki z blachy stalowej ocynkowanej lub nierdzewnej o grubosci
0,3 = 0,8 mm, stuzace do ustalenia potozenia krééca w otworze montazowym.

Dysza zaworu wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej lub nierdzewnej o grubosci
0,7 + 1,25 mm. Do zewnetrznej powierzchni dyszy przymocowane s ramiona Korpusu
mechanizmu stuzace do osadzania dyszy w kréécu przytaczeniowym.

Grzybek odcinajacy zaworéw typu mcr ZIPP sktada sie z dwéch ptyt TECBOR firmy
TECRESA PROTECCION PASIVA grubosci 20 mm iub jednej ptyty RIDURIT firmy RIGIPS
grubosci 25 mm (piyta zewnetrzna) i jednej ptyty RIDURIT firmy RIGIPS grubosci 15 mm lub
dwdch ptyt SUPALUX firmy PROMAT grubosci 20 mm lub dwéch ptyt PROMATECT-H firmy
PROMAT grubosci 20 mm. Sumaryczna grubosé ptyt wynosi 40 mm. Pierwsza piyta (ptyta o
wiekszej $rednicy) fazowana jest w stozek, na obwodzie drugiej ptyty znajduje sie
samoprzylepna uszczelka peczniejaca typu Palstop firmy Brandex, Promaseal firmy Promat,
Palusol firmy Palusol lub mcr PUR firmy Mercor, o przekroju 10 x 2 mm. Piyty ogniochronne
grzybka odcinajacego sg przedzielone tarczg wykonang z blachy stalowej ocynkowanej lub
nierdzewnej o grubosci 1,25 + 2,0 mm. Do tarczy przyspawany jest pret stalowy {(czeSciowo
gwintowany) M6 x 130 mm, stuzacy do mocowania grzybka w konstrukcji zaworu. Zewnetrzna
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ptyta ogniochronna grzybka jest ostonieta pokrywa z blachy stalowej lub nierdzewnej o grubosci
0,7 + 1,25 mm. Pokrywa mocowana jest do grzybka przy pomocy zgrzewalnych szpilek M4.

Elementem uruchamiajgcym mechanizm zamykajgcy zawordw mcr ZIPP moze byé
topikowy wyzwalacz termiczny (dwie mosiezne blaszki potaczone stopem Wooda o orientacyjnej
temperaturze topnienia 72 °C) lub wyzwalacz topikowy potaczony szeregowo z wyzwalaczem
elektromagnetycznym (opcjonainie istnieje mozliwo$¢ zastosowania wyzwalaczy o nominalnej
temperaturze zadziatania 57 + 100 °C).

Uktad napedowy uruchamiany wyzwalaczem topikowym skiada sie z korpusu
wykonanego z blachy stalowej ocynkowanej lub nierdzewnej o grubosci 2 + 3 mm, przektadki
prowadzacej z nitonakretkg wykonanej z blachy stalowej ocynkowanej lub nierdzewnej o
grubosci 2 + 3 mm, blachy blokujacej o grubosci 3 mm (ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej),
sprezyny napedowej o Srednicy drutu stalowego nie mniejszej niz 1 mm, oraz z wyzwalacza
termicznego. Pret mocujacy grzybek poprowadzony jest przez otwory w korpusie mechanizmu i
gwintowanym koricem wkrecony jest w przektadke prowadzaca z nitonakretka. Na pret natozona
jest sprezyna napedowa zapierajaca sie o przekiadke i korpus mechanizmu. Zwolnienie
sprezyny zabezpieczone jest elementem topikowym zamontowanym na wasach wypuszczonych
z przektadki prowadzacej i korpusu mechanizmu. Potaczenie korpusu mechanizmu z dyszg
zaworu realizowane jest przez spawanie lub zgrzewanie. Konstrukcja uktadu napedowego
umozliwia regulacje wydajnosci zaworu (regulacja szczeliny pomigdzy korpusem mechanizmu, a
grzybkiem) poprzez obrét grzybka wokot osi preta stalowego.

W przypadku zastosowania wyzwalacza topikowego potaczonego szeregowo z wyzwa-
laczem elektromagnetycznym, ukiad napedowy zaworu dodatkowo skiada sie¢ z wyzwalacza
elektromagnetycznego oraz elementu tgczacego oba wyzwalacze, wykonanego z blachy
stalowej ocynkowanej lub nierdzewnej o grubosci 2 + 3 mm. Wyzwalacz elektromagnetyczny
dokrecony jest do korpusu mechanizmu $rubg M4. Zawory odcinajace typu mcr ZIPP moga byé
dodatkowo wyposazone w wytgczniki kraficowe sygnalizujgce aktualne potoZzenie grzybka.

Do produkcji zaworéw typu mcr ZIPP stosowane sg stalowe blachy ocynkowane o
symbolu DX51D wg normy PN-EN 10152:2004 lub stalowe blachy nierdzewne o symbolach:
OH18N9, 00H18N10, 00H17N10M2 wg normy PN-EN 10088-2:1999.

Schemat konstrukcyjny oraz podstawowe wymiary zawordw typu mcr ZIPP

przedstawiono na rys. 1 + 2, a zasady montazu na rys. 4 + 6.
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Przeciwpozarowe zawory odcinajace typu mcr ZIPP przeznaczone sg do zabudowy na

koricach odgatezien przewodoéw wentylacji ogblnej (nawiewnych i wyciggowych) o przekroju
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kotowym. Zadaniem tych zawordow jest odciecie instalacji od strefy objetej pozarem.

Zawory typu mcr ZIPP przeznaczone sa takze do stosowania jako zamknigcia otworéw,
stuzgcych do wymiany powietrza miedzy pomieszczeniami przedzielonymi przegrodami o
deklarowanej odpornosci ogniowej (w tym przypadku do zaworéw nie jest podtaczony zaden
przewdd wentylacyjny).

Przeciwpozarowe zawory odcinajgce typu mcr ZIPP zostaly sklasyfikowane w kiasie
EIS 120 odpornosci ogniowej. Klasa ta oznacza, ze zawér wraz z jednostronnie przymo-
cowanym przewodem wentylacyjnym posiada szczelno$¢, izolacyjno$é i dymoszczelnosé
ogniowa nie mniejsza niz 120 minut

Zawory typu mcr ZIPP mogg byé montowane w nastepujacych przegrodach
budowlanych ($cianach lub stropach):

¢ w stropach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 150 mm;

e w Scianach betonowych o grubosci nie mniejszej niz 110 mm;

e w $cianach murowanych z cegty petnej o grubosci nie mniejszej niz 120 mm;

e w $cianach murowanych z bloczkéw betonu komérkowego o grubosci nie mniejszej niz

115 mm;

e w Scianach z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym o catkowitej grubosci nie

mniejszej niz 125 mm i odpornosci ogniowej nie mniejszej niz El 120.

W przypadku montazu zaworéw w cienszych $cianach, o nizszej odpornosci ogniowej,
zawOr ma odpornos¢ ogniowa réwna odpornosci ogniowej $ciany, w ktérej jest zamontowany, z
zachowaniem kryterium dymoszczelno$ci.

Montaz przeciwpozarowych zaworéw odcinajacych typu mcr ZIPP powinien odbywac sie
zgodnie z instrukcjg Producenta oraz niniejszg Aprobatg Techniczna,

Zawory odcinajace powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym, opraco-
wanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem:

- rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw

technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r.,

poz. 690),

- postanowien niniejszej Aprobaty,
- instrukcji montazu opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z kazdg partig
wyrobow.

Zabezpieczenia antykorozyjne zaworéw odcinajacych typu mcr ZIPP nie sg objete
niniejszg Aprobata Techniczng ITB. Dobér zabezpieczen antykorozyjnych i powtok lakierniczych
powinien by¢ uzalezniony od stopnia agresywnosci $rodowiska.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy skiadowe

Materiaty i elementy sktadowe wchodzace w skfad zawordéw odcinajacych typu mer ZIPP
powinny by¢ zgodne z p. 1 oraz rys. 1i 2.

3.2. Ksztatt i wymiary

Ksztatt i wymiary przeciwpozarowych zaworéw odcinajacych typu mcr ZIPP powinny by¢
zgodne z danymi okreslonymiw p. 1 oraznarys. 1 = 2.

3.3. Oznakowanie

Kazdy przeciwpozarowy zawér odcinajacy typu mcr ZIPP powinien by¢ trwale
oznakowany, a oznakowanie powinno zawieraé co najmniej nastepujace informacije:
- nazwe Producenta,
- typ zaworu,
- rok produkcji,
- klase odpornosci ogniowej,
- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8123/2009.

3.4. Odpornos¢ ogniowa zaworéow

Przeciwpozarowe zawory odcinajace typu mcr ZIPP wmontowane w przegrodach wg p. 2
powinny spetniaé kryteria klasy EIS 120 odpornosci ogniowe;.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Przeciwpozarowe zawory odcinajgce typu mecr ZIPP powinny by¢é dostarczane w

opakowaniach Producenta. Do kazdego opakowania powinna byé dotaczona etykieta
zawierajgca oznakowanie wedtug p. 3.3. oraz:

- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.
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Sposdb oznaczania wyrobdw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposob6éw deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

Przechowywanie i transport przeciwpozarowych zaworéw odcinajacych powinny
odbywac sie zgodnie z instrukcjg Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracie zgodnosci z Aprobatg
Techniczng |ITB AT-8123/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci przeciwpozarowych
zaworéw odcinajacych typu mer ZIPP z Aprobatg Techniczng AT-15-8123/2009 dokonuje
Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodno$ci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-8123/2009, jezeli akredytowana jednostka certyfiku-
jaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zaktadowej kontroli produkgji,

- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym
programem badan, obejmujgacym badania okreslone w p. 5.4.3.

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstgpnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu przeciwpozarowych zaworéw odcinajacych typu mer ZIPP
obejmuje klase odpornosci ogniowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci
technibzno — uzytkowych wyrobéw stanowiag wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8123/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow
powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,
b) badania uzupeiniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
1. ksztattu i wymiardw,

2. oznakowania.

5.4.3. Badania uzupelniajace. Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie odpornosci
ogniowej zaworow.
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5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobdéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania uzupeiniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu zawordéw nalezy
wykonywaé przez ogledziny i poréwnanie z rys. 1 + 2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm. Wyniki ogledzin i pomiaréw nalezy poréwnac z wyma-

ganiami podanymi w p. 3.2.

5.6.2. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania nalezy wykonaé przez

odczytanie informacji podanej w oznakowaniu zaworéw i poréwnaniu z wymaganiami podanymi
wp. 3.3.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci ogniowej. Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z
ponizszym opisem:

Przed rozpoczeciem badan ogniowych, nalezy ustawi¢ badany zawér w pozycji otwartej i
wyregulowaé¢ wydajnos¢ systemu wyciagowego w taki sposob, aby predkos¢ przeptywu przez
otwér zaworu wynosita 0,15 £ 0,02 m/s. Od momentu rozpoczecia badania nalezy rejestrowaé
czas do chwili automatycznego zamkniecia zaworu, ktéry nie moze przekroczy¢ 120 sek. Po
zamknieciu zaworu nalezy wytworzy¢ podcisnienie o wartosci 300 + 15 Pa, po stronie
nienagrzewanej elementu badanego. Po uplywie piatej minuty badania nalezy rejestrowac
warto$¢ strumienia objetosci gazéw przeptywajacych przez nieszczelno$ci w zaworze i na
biezaco przelicza¢ te wartoS§¢ w odniesieniu do powierzchni przekroju poprzecznego zaworu.
Podczas badania nalezy rejestrowaé czas, w ktérym poszczegélne parametry uzytkowe ulegajg

przekroczeniu. Wynik badania nalezy poréwnaé z wymaganiem podanym w p. 3.4.

5.7. Pobieranie probek do badarn

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby mozna uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna |TB AT-15-8123/2009 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ przeciwpozarowych zaworéw odcinajgcych typu mer ZIPP do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodno$ci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8123/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o
ochronie wtasno$ci przemystowej, a w szczegoinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia
13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 2119, poz. 1117), Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedziainosci za wiasciwg

jakos¢ wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie przeciwpozarowych zawordw

odcinajgcych typu mer ZIPP nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8123/2009.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8123/2009 jest wazna do 12 sierpnia 2014 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z
odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1363-1:2001 Badania odporno$ci ogniowej Cze$é 1: Wymagania ogéine

PN-EN 1366-2:2001  Badania odpornoSci ogniowej instalacji uzytkowych. Czes¢ 2 .Przeciw-
pozarowe klapy odcinajgce

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynkow. Wymagania ogdlne i klasyfikacja

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wyb0r jednostek produktu do
probki

PN-EN 10152:2004 Wyroby pfaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie, do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10088-2:1999 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2. Warunki techniczne dostawy
blach grubych, blach cienkich i tasm ze stali.

AT-15-3176/2003 Piyty ogniochronne PROMATECT®-H, PROMATECT®-L, PROMA-

TECT®-L 500 i PROMATECT®-LS, PROMATECT®-100/PROMAXON®
Typ A i PROMATECT®-200

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. NP-02449/A/09/PG. Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej przeciwpozarowych
zawordw odcinajacych typu mcr ZIPP. Zaktad Badan Ogniowych, Instytut Techniki Budowla-
nej, Warszawa 2009 r.

2. FIRES-FR-023-09-AUNE. Fire damper ZIPP 200. FIRES spol. s.r.o. Batizowce 2009 r.
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max 160

DN | D1 | D2 | D3
mm

100 98 59 139

125 125 84 164

160 158 116 207

200 198 156 247

Rys. 1. Przeciwpozarowy zawor odcinajacy mcr ZIPP z mechanizmem wyzwalajgco-sterujacym
zwalnianym przez wyzwalacz topikowy.
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Rys. 2. Przeciwpozarowy zawér odcinajacy mer ZIPP z mechanizmem wyzwalajaco—-sterujacym
zwalnianym przez wyzwalacz topikowy potaczony szeregowo ze zwalniakiem
elektromagnetycznym.
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Tablica 1. Wykaz oznaczen do rys. 1, 2
Lp Nazwa elementu Materiat Wymiary Producent
blacha stalowa lub grubosc 0,7-1,25
1 Dysza zaworu nierdzewna mm Wg normy
blacha stalowa lub grubosé 0,7-1,25
2 Ostona pokrywy nierdzewna mm Wg normy
TECBOR gr. 20mm;
TECBOR; RIDURIT; RIDURIT gr. 26mm; ngggggﬁ‘m
3 Plyta pokrywy zaworu 1 Supalux; Promatect-H | Supalux gr. 20mm; . .
PASIVA; RIGIPS;
PROMAT Promatect-H gr. PROMAT
20mm
TECBOR gr. 20mm;
TECBOR; RIDURIT; | RIDURIT gr. 15mm; | oo ~CRESA
4 Ptyta pokrywy zaworu 2 Supalux; Promatect-H | Supalux gr. 20mm; PASIVA- RIGIPS:
PROMAT Promatect-H gr. \ '
PROMAT
20mm
materiat Promat
.. termopeczniejgcy: K
5 Uszczelka peczniejaca Promaseal, Palstop, 2 x 10mm Pa:irsa(;}dlc\i/leexr,C o
Palusol, mecr PUR '
Bolec gwintowany stal miedziowana M4 x 40 wg normy
7 Pret stalqu M6 x 130 gwintowany stal M6 x 130 wg normy
na czesci
. stop Wooda o temp. .
8 | Wyzwalacz termiczny topnienia ~72° C Madicob, Mercor
blacha stalowa
9 | Korpus mechanizmu ocynkowana, lub grubosci 2 - 3 mm wg normy
nierdzewna
blacha stalowa
10 | Przektadka prowadzaca ocynkowana, lub grubosci 2 - 3 mm wg normy
nierdzewna
11 | Nitonakretka stalowa M6 stal M6 wg normy
blacha stalowa
12 | Stalowa blacha blokujaca ocynkowana, lub grubosci 3 mm wg hormy
nierdzewna
13 | Sprezyna naciskowa stal sprezynowa drut min. 1 mm wg normy
blacha stalowa .
14 | Tarcza pokrywy ocynkowana, lub grubosrc:r;,zs -2 wg normy
nierdzewna
blacha stalowa
15 | Krociec przylaczeniowy ocynkowana, lub grums?n?"‘? -1.25 wg normy
nierdzewna
. 24V DC Luxalp;
16 | Zwalniak elektromagnetyczny lub 230V AC Mecalectro
blacha stalowa
17 ZB\;?;:;!&%&ICG elementy ocynkowana, lub grubosci 2 - 3 mm wg normy
13 nierdzewna
18 | Wylgcznik krancowy
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Ptyta G-K
Krbéciec
przedtuza jocy

(muFo)\

Wkret mocujocy

do ptyt G-K

Uszczelka wentylocy jno
PES 20x2

wetna mineralna
min 40 kg/m?

Kréciec

grubosé przegrody

przylaczeniowy

Wetna mineralna
/Wypetnienie gipsowe
lub zaprawa

Kanat wentylacy jny

S

Rys. 3. Przyktadowy sposéb montazu zaworu mer ZIPP w $ciankach G-K

Sclana betonowa

grukbos¢ przegroody

lub murowana

Kréciecx

przediuzo jocy
(mufad

Uszczelka wentylucyjnowd‘ SRSRRNANNRION
PES 20x2 \ » s

Wetna mineralno
min 40 kg/m?

Kréciec
przytaoczeniowy

Rys. 4. Przyktadowy sposéb montazu zaworu mer ZIPP w Scianach murowanych lub
betonowych

&

o
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Al
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Wypelnienie gipsowe
lub zaprawa
Kanaot wentylacy jny
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grubose przegrody

Sciana betonowa
lub murowana —\
Pecznie jaca pianka

poliuretanowa EI 120

Uszczelka wentylocy jna

Krbclec
przedtuza jacy
(mufal

Wypetnienie gipsowe
lub zaprawa 10mm

Kanat wentylacy jny

PES 20x2

—

Wetna mineralna
min 40 kg/m?

Kréciec
przytoczeniowy

Rys. 6. Przykiadowy spos6b montazu zaworu mer ZIPP na pianke poliuretanowg

D + 40

D

Kanat wentylacy jny
Wypetnienie gipsowe

D + 20

lub zapraowa

Krbciec
przedtuza jocy
(mufad

Strop betonowy

lub murowany

Uszczelka wentylacy jna
PES 20x2

Wetna mineralna

grubos¢ przegrody

min 40 kg/m?

Rys. 6. Przyktadowy sposéb montazu zaworu mer ZIPP w stropie




