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Wyroby izolacyjne
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Budowlane].
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogdlne

Przedmiotem aprobaty technicznej sg wyroby izolacyjne: cylindryczne otuliny, maty,
ptyty, pasy i tadmy o nazwach handlowych ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK
(wyszczegdlnione w tablicach 1, 2 i 3), wykonane z pianki z kauczuku syntetycznego (FEF),
przeznaczone do izolowania ciepto- i zimnochronnego przewoddéw, armatury i urzadzen
instalacyjnych transportujacych nosnik energii - ciepta lub chiodu. Uzupetnieniem asortymentu
sg izolacyjne uchwyty (obejmy) o nazwie ARMAFIX (wyszczegdlnione w tablicy 3) do izolowania
odcinkéw przewoddw pod uchwytem mocujgcym rurocigg. Wyroby produkowane sa przez firme
ARMACELL POLAND Sp. z 0.0., 55-300 Sroda Slaska, ul. Targowa 2 oraz firmy:

- ARMACELL GmbH, Robert-Bosch-Strasse 10, 48153 Miinster, Niemcy

- ARMACELL GmbH, Ernst-Thalmann-Allee 10, 07937 Zeulenroda, Niemcy

- ARMACELL GmbH, Alte Bahnlinie 19, 88299 Leutkirch, Friesenhofen, Niemcy

- ARMACELL UK Ltd., Mars Street, Oldham, Lancashire OL 9 6LY, Wielka Brytania

- ARMACELL SPAIN S.A., Carretera GE 650, 17255 Begur (Girona), Hiszpania,
ktérych upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma ARMACELL POLAND Sp. zo0.0. w
Srodzie Slaskie;j.

Otuliny izolacyjne produkowane sg bez okfadziny powierzchni, z naturalnym naskérkiem,
lub z oktadzing zewnetrznej powierzchni z tkaniny z wiokien szklanych [ub folii poliolefinowej, z
rozcieciem wzdiuznym pokrytym warstwg kleju (nazywane otulinami w wersji samoprzylepnej)
lub bez rozciecia. Srednice otulin odpowiadajg typowym s$rednicom rurociagéw stalowych,
miedzianych i z tworzyw sztucznych. Zakres nominalnych $rednic wewnetrznych otulin wynosi
6 + 160 mm. Dlugos$é standardowa otulin wynosi 1 albo, 2 m lub przy otulinach zwijanych w
zwoje do 95 m.

Maty, plyty, pasy i tasmy izolacyjne produkowane sa bez oktadziny powierzchni, z
naturalnym naskorkiem, lub z oktadzing jednej powierzchni z folii aluminiowej lub z tkaniny z
wtdkien szklanych z druga strong pokrytg warstwg kieju (nazywane samoprzylepnymi) lub bez
kleju. Maty izolacyjne majg ksztatt prostopaditoscianu. Standardowo majq szerokos¢ 1 lub 1,5 m.
Dostarczane sg zwiniete w role. Plyty izolacyjne uzyskiwane sg przez ciecie mat do odpowiednich

wymiarow.



®
D%‘DE AT-15-8056/2009 4/30

Uchwyty izolacyjne ARMAFIX sg cylindrycznymi ksztattkami z kauczuku syntetycznego z
wkiadka z pianki PUR i aluminiowa obejma, z rozcieciem wzdtuznym pokrytym warstwa kleju.

Wyroby izolacyjne ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK produkowane sa z
kopolimeru butadienu lub monomeru dienu, na zautomatyzowanych liniach technologicznych, a
proces produkcji opiera sie kolejno na: mieszaniu surowcoéw, dodawaniu substancii
spieniajacych i w koncowych etapie na bezposrednim wyttaczaniu wyrobéw w ekstruderach
i spienianiu w piecu.

Pianka z kauczuku syntetycznego, z ktérej wykonane sa wyroby izolacyjne objete
aprobatg techniczng, ma strukture drobnych zamknietych komérek i barwe czarna, szara,
grafitowa lub biatg. Czynnikiem spieniajacym sa akceleratory wulkanizujace dodawane do
mieszanki kauczukowe;.

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe wyrobéw izolacyjnych podano w p. 3.

1.2. Asortyment
1.2.1. Otuliny izolacyjne. Aprobatg objete sg otuliny wyszczegdinione w tablicy 1

Tablica 1
Poz. Nazwa otuliny Wyglad, wykonanie otuliny Standardowy zakres
Srednic
wewnetrznych, mm;
dt, m
1 | AF/ARMAFLEX Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z 6 + 160;
naturalnym naskoérkiem, bez rozciecia, pianka 5
czarna
2 | AF/ARMAFLEX w wersji | Bez oktadzin powierzchni; powierzchnie z 15 + 89;
samoprzylepnej naturalnym naskorkiem, z rozcieciem 5
wzdtuznym pokrytym klejem, pianka czarna
3 | AF/JARMAFLEX w Bez oktadzin powierzchni; powierzchnie z 6 + 28;
zwojach naturalnym naskoérkiem, bez rozciecia, pianka 20 + 90
czarna
4 | ARMA-CHEK D (AF) Z okiadzing zewnetrznej powierzchni z tkaniny z 15 + 168;
wibkien szklanych w kolorze czarmym, z 1
rozcieciem wzdtuznym pokrytym warstwa kleju
lub bez kleju, kolor pianki czarny
S | ARMA-CHEK S+ (AF) Otuliny izolacyjne AF/ARMAFLEX z okiadzing 15 + 168;
zewnetrznej powierzchni z tkaniny z widkien 1
szklanych i folii aluminiowej w kolorze srebrnym,
z rozcieciem wzdiuznym pokrytym warstwg kleju
lub bez kieju, kolor pianki czarny
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HT/ARMAFLEX

Bez okladzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskorkiem, bez rozciecia, pianka
koloru grafitowego

10 + 89;

HT/ARMAFLEX w
zwojach

Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskérkiem, bez rozciecia, pianka
koloru grafitowego

15 + 22;
12 + 26

HT/ARMAFLEX z folig
poliolefinowa

Z oktadzing zewnetrznej powierzchni z folii
poliolefinowej w kolorze czarnym lub biatym,
bez rozciecia, kolor pianki grafitowy.

12+ 42;

NH/ARMAFLEX

Bez oktadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskérkiem, bez rozciecia, kolor
pianki ciemnoszary

10 + 89;

10

ARMAFLEX AC

Bez okfadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskérkiem, bez rozciecia, kolor
pianki czarny

6 +160;

11

ARMAFLEX AC w
zwojach

Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskérkiem, bez rozciecia, kolor
pianki czarny

6 + 28;
10+ 90

12

ARMAFLEX SPLIT

Z okiadzing zewnetrznej powierzchni z folii

poliolefinowej w kolorze biatym, kolor pianki biaty.

13

ARMAFLEX DUOSPLIT

Dwie ztaczone otuliny izolacyjne z oktadzing
zewnetrznej powierzchni z folii poliolefinowej w
kolorze biatym, kolor pianki biaty.

6+19;
20

14

ARMA-CHEK D (NH)

Otuliny izolacyjne NH/ARMAFLEX z okiadzing
zewnetrznej powierzchni z tkaniny z widkien
szklanych w kolorze czarmym, z rozcieciem
wzdtuznym pokrytym warstwa kleju lub bez kleju,
kolor pianki ciemnoszary.

15 + 168;

15

ARMA-CHEK S+ (NH)

Otuliny izolacyjne NH/ARMAFLEX z okiadzing
zewnetrznej powierzchni z tkaniny z wiokien
szklanych i folii aluminiowej w kolorze srebrnym,
z rozcigciem wzdtuznym pokrytym warstwa kleju
lub bez kleju, kolor pianki ciemnoszary.

15 + 168;
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1.2.2. Maty i plyty izolacyjne. Aprobata obejmuje maty i piyty wyszczegoblnione

w tablicy 2
Tablica 2
Poz. Nazwa wyrobu Wyglad, wykonanie maty
1 | Maty i ptyty AF/ARMAFLEX Powierzchnie bez okiadziny z naturalnym naskaérkiem,
pianka czarna
2 | Maty i plyty AF/ARMAFLEX w wersji | Powierzchnie bez okiadziny z naturalnym naskaérkiem z
samoprzylepnej jedna strong pokryta klejem, pianka czarna
3 | Maty HT/ARMAFLEX Powierzchnie bez oktadziny z naturalinym naskérkiem, kolor
pianki grafitowy
4 | Maty NH/ARMAFLEX Powierzchnie bez oktadziny z naturalnym naskorkiem, kolor
pianki ciemnoszary
5 | Maty NH/ARMAFLEX w wersiji Powierzchnie bez okiadziny z naturainym naskoérkiem z
samoprzylepnej jedng strong pokryta klejem, kolor pianki ciemnoszary
6 |Maty ARMADUCT Powierzchnie bez oktadziny z naturalnym naskérkiem,
pianka szara
7 | Maty ARMADUCT w wersji Powierzchnie bez okiadziny z naturalnym naskorkiem z
samoprzylepnej jedna strong pokrytg kiejem, kolor pianki szary
8 | Maty ARMADUCT z folig aluminiowg, | Powierzchnie - jedna z okfadzing z folii aluminiowej, druga z
naturalnym naskorkiem bez oktadziny powierzchni, kolor
pianki szary.
9 | Maty ARMADUCT z folig aluminiowg | Powierzchnie - jedna z okiadzing z folii aluminiowej, druga z
w wersji samoprzylepnej: naturalnym naskaérkiem pokryta klejem, kolor pianki szary
10 | Maty/plyty ARMAFLEX AC Powierzchnie bez oktadziny z naturalnym naskérkiem,
pianka czarna
11 | Maty ARMAFLEX AC w wersji Powierzchnie bez oktadziny z naturalnym naskoérkiem z
samoprzylepnej: jedng strong pokrytg klejem, pianka czarna
12 | Maty ARMAFLEX AC z folig, Powierzchnie - jedna z okiadzing z folii aluminiowej, druga z
aluminiowg naturalnym naskoérkiem bez okfadziny powierzchni, kolor
pianki czarny
13 | Maty ARMAFLEX AC z folig Powierzchnie - jedna z okiadzing z folii aluminiowej, druga z
aluminiowg w wersji samoprzylepnej | naturalnym naskérkiem pokryta klejem, pianka czarna
14 | Piyty ARMA-CHEK (AF) D Powierzchnie - jedna z okiadzing z tkaniny z widkien
szklanych w kolorze czarnym, druga z naturainym
naskoérkiem bez oktadziny powierzchni, kolor pianki czarny.
15 | Plyty ARMA-CHEK (AF) S+: Powierzchnie - jedna z oktadzing z tkaniny z widkien
szkianych pokrytg folig aluminiowg w kolorze srebrnym, druga
Z naturalnym naskoérkiem bez okiadziny powierzchni, kolor
pianki czarny
16 | Plyty ARMA-CHEK (NH) D : Powierzchnie - jedna z okiadzing z tkaniny z widkien
szklanych w kolorze czarnym, druga z naturalnym
naskorkiem bez okiadziny powierzchni, kolor pianki
ciemnoszary
17 | Plyty ARMA-CHEK (NH) S+: Powierzchnie - jedna z oktadzing z tkaniny z widkien

szklanych pokrytg folig aluminiowg w kolorze srebrnym, druga
z naturalnym naskérkiem bez oktadziny powierzchni, kotor
pianki ciemnoszary
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1.2.3. Pasy, tasmy izolacyjne i uchwyty izolacyjne do mocowania rur. Aprobata

obejmuje pasy, tasmy i uchwyty wyszczegdélnione w tablicy 3

Tablica 3
Lp. Nazwa wyrobu Wyglad, wykonanie
1 | Pasyitasmy AF/ARMAFLEX Powierzchnie z naturainym naskérkiem z jedna strong pokrytg
klejem, pianka czarna
2 | Tasmy HT/ARMAFLEX Powierzchnie z naturainym naskoérkiem z jedna strong pokrytg
klejem, kolor pianki grafitowy
3 | Tasmy NH/ARMAFLEX Powierzchnie z naturainym naskoérkiem z jedna strong pokryta
kiejem, kolor pianki ciemnoszary
4 |Pasyitasmy ARMADUCT Powierzchnie z naturalnym naskoérkiem z jedna strona pokryta
klejem, kolor pianki szary
5 | Tasmy ARMAFLEX AC Powierzchnie z naturalnym naskérkiem z jedng strona pokryta
klejem, pianka czarna
6 | Uchwyty ARMAFIX AF Cylindryczne ksztattki z kauczuku syntetycznego AF/ARMAFLEX
z wkiadkg z pianki PUR i aluminiowa obejma, z rozcieciem
wzdtuznym pokrytym warstwa kleju
7 | Uchwyty ARMAFIX NH Cylindryczne ksztattki z kauczuku syntetycznego NH/ARMAFLEX
z wkiadkg z pianki PUR i aluminiowg obejma, z rozcieciem
wzdtuznym pokrytym warstwa kleju

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wyroby izolacyjne ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK z pianki z

kauczuku syntetycznego (FEF), przeznaczone sg do izolowania ciepfo-izimnochronnego

przewoddw instalacyjnych o przekrojach okragtych, kwadratowych i prostokatnych, armatury,

zbiornikdbw oraz innych urzadzen instalacyjnych (instalacje: c.o., cw.u., z.w., chtodnicze,

klimatyzacyjne, wentylacyjne, instalacje wody lodowej inne technologiczne), usytuowanych

wewnatrz i na zewnatrz budynkdw, przesytajacych nosnik ciepta lub chtodu.

Uchwyty ARMAFIX przeznaczone sg do mocowania (przy jednoczesnym izolowaniu)

przewodoéw transportujacych nosnik ciepta lub chtodu. Przeznaczone sg do stosowania razem z

wyrobami izolacyjnymi AF/ARMAFLEX i NH/ARMAFLEX, moga by¢ rowniez stosowane z
wyrobami izolacyjnymi ARMAFLEX AC.

Wartosci dopuszczainej temperatury nosnika energii izolowanych urzadzen podano w
tablicy 4.
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Tablica 4
Lp Nazwa wyrobu Wartosci cigglej temperatury no$nika energii, °C

1 Otuliny, maty/piyty, pasy/tasmy -50°C + + 105°C "
izolacyjne: AF/ARMAFLEX;
NH/ARMAFLEX; ARMAFLEX AC;
ARMA-CHEK (AF); ARMA-CHEK (NH);
ARMAFIX AF; ARMAFIX NH

2 Otuliny ARMAFLEX SPLIT i ARMAFLEX -50°C + + 150°C
DUOSPLIT

3 | Otuliny, maty i tasmy izolacyjne - 50°C + + 150°C @
HT/ARMAFLEX

4 Maty, pasy i tasmy izolacyjne +10°C + +102°C "
ARMADUCT

" w przypadku mat, plyt, paséw i tasm w wersji samoprzylepnej wartosé ciagtej temperatury medium
nie powinna przekraczaé wartosci 85°C;

? moga wystepowad krotkotrwate przekroczenia temperatury do wartosci nie wiekszej niz + 175 °C,
wowczas projekt izolacji powinien byé uzgodniony z producentem

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane wedtug wskazan i wytycznych
producenta, zawartych w kartach katalogowych oraz instrukcjach montazu i stosowania.

Przy stosowaniu wyrobdéw izolacyjnych objetych Aprobatg do izolowania przewoddw
prowadzonych na zewnatrz budynkow nalezy stosowac¢ dodatkowe ostony powierzchni izolacii,
ptaszcze ostonowe lub specjaine oferowane przez producenta powtoki malarskie zabezpieczajace
przed wptywem warunkéw atmosferycznych oraz przed zniszczeniem mechanicznym.

Wyroby izolacyjne HT/ARMAFLEX i ARMAFLEX SPLIT, ARMAFLEX DUOSPLIT oraz
wszystkie wyroby z grupy ARMA-CHEK z uwagi na odporno$¢ oktadzin powierzchni na warunki
atmosferyczne, w tym promieniowanie UV, moga by¢ stosowane do izolowania przewodow i
urzadzen prowadzonych na zewnatrz budynkéw bez dodatkowych powtok malarskich lub
ptaszczy ostonowych powierzchni.

Do montazu wyrobdw izolacyjnych powinny byé stosowane wskazane przez producenta
materialy pomocnicze, takie jak:

- kleje: Adhesive 520, Adhesive HT 625;

-  farba do malowania - zabezpieczania izolacji na zewnatrz budynkéw - Armafinish 99;
- mastyki: Arma-Chek D i S Mastix - do doszczelniania;

- tasmy samoprzylepne Arma-Chek S+ i D;

- rozpuszczalnik - Special Cleaner;

- tasmy kilejace - PVC i kauczukowe;

- pokrycia ptynne (farby) ARMA-CHEK BASE i ARMA-CHEK TOP oraz siatka z wtdkna

szklanego ARMA-CHEK WEB do wykonywania pokrycia ARMA-CHEK T;
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- okfadziny ARMA-CHEK D, S i R - tkaniny z widkien szklanych i niespieniona guma
EPDM do wykonywania dodatkowych ptaszczy ostonowych izolacji, i inne.

Wyroby izolacyjne AF/ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFLEX AC, ARMA-CHEK i
ARMAFIX z pianki z kauczuku syntetycznego zostaly ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zaktad Higieny i uzyskaty Atesty Higieniczne Nr HK/B/1265/01/2006, Nr HK/B/1265/02/2006,
Nr HK/B/1265/03/2006, Nr HK/B/1265/04/2006, Nr HK/B/1421/02/2006 i Nr HK/B/1434/03/2007
stwierdzajgce mozliwo$¢ stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

W zakresie reakcji na ogien otuliny izolacyjne ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK
zostaty sklasyfikowane zgodnie z normg PN-B-02873:1996, jako nierozprzestrzeniajace ognia,
maty izolacyjine ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK zostaty sklasyfikowane zgodnie z
normg PN-B-02874:1996 jako niezapalne.

Przy stosowaniu wyrobdéw izolacyjnych z pianki z kauczuku syntetycznego (FEF)
bedacych przedmiotem aprobaty technicznej powinny by¢ spetnione nastepujace warunki:

- Montaz wyrobdéw izolacyjnych stosowanych w cieptownictwie i ogrzewnictwie powinien byé
wykonywany zgodnie z wymaganiami normy PN-B-02421:2000 oraz wymaganiami
instrukcji stosowania i montazu.

- Grubo$¢ izolacji stosowanych w cieptownictwie i ogrzewnictwie moze by¢ wyznaczana
zgodnie z normami PN-B-02421:2000, PN-EN ISO 12241:2001. W projektowaniu izolacji
nalezy uwzglednia¢ wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury, z dnia
12.04.2002, w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002 p0oz.690.).

- Przy stosowaniu wyrobdéw jako izolacji zimnochronnej nalezy $cisle przestrzegaé
wytycznych producenta w zakresie doboru odpowiedniego asortymentu izolacji oraz
sposobu jej montazu (m.in. z uwagi na uzyskanie paroszczelno$ci izolacji).

- Wyroby powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym okreslonego obiektu,

uwzgledniajacym wymagania polskich norm i przepiséw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Sktadniki (surowce)

Surowcami do produkcji miekkiej pianki kauczukowej sa: akrylo-nitrylowe kopolimery
butadienu, wodorotlenek glinu, chloroparafiny, wegiel, siarka oraz srodki spieniajgce (bez CFC i
HCFC).

Wiasciwosci surowcdw stosowanych do wyroboéw izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT,
ARMAFIX i ARMA-CHEK a takze sposob ich sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejsza

Aprobatg Techniczna ITB i powinny by¢ zapewnione w systemie kontroli jakosci producenta.
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3.2. Wlasciwosci techniczne
3.2.1. Wtasciwosci techniczne wyrobow izolacyjnych. Wiasciwosci techniczne i
uzytkowe wyrobdw izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK podano w
tablicy 5.
Tablica 5

' Lp. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania ‘

ogledziny wyrobu oraz
otuliny: PN-EN 13467:2003
maty: PN-EN 824:1998
i PN-EN 825:1998

1 Wyglad zewnetrzny p.3.2.2

otuliny: PN-EN 13467:2003
2 | Wymiary p.3.2.3 maty: PN-EN 822:1998
i PN-EN 823:1998

Wspolczynnik przewodzenia
ciepta A p.3.2.4 otuliny: PN-EN SO 8497:1999,

w ty. 40 °C, wartosé maty: PN-EN 12667:2002,
deklarowana ", W/(mK)

po badaniu wyroby powinny
zachowac pierwotny ksztatt i otuliny: PN-EN 14707:2006

4 | Odpornosc¢ na temperature elastycznosc¢ a pianka strukture; | maty, plyty: PN-EN 14706:2006
zmiany wymiaréw liniowych nie
powinny byé wieksze niz £ 5 %.

otuliny, maty: PN-EN 1SO
5 | Gestosé pozorna, kg/m® p.3.2.5 845:2000
otuliny: PN-EN 13470:2003

Wspoiczynnik oporu dyfuzji otuliny: PN-EN 13469:2003

6 pary wodnej p.3.2.6 maty: PN-EN 12086:2001
Stopien rozprzestrzeniania

7 | ognia otulin i mat (z nierozprzestrzeniajace ognia PN-B-02873:1996
wyjatkiem mat ARMADUCT)

8 | Stopien palnosci mat i piyt niezapalne PN-B-02874:1996

ARMADUCT

Do obliczen cieplnych nalezy przyjmowaé warto$é obliczeniowa wspdtczynnika przewodnosci cieplnej A
obl., Okreslang zgodnie z PN-EN ISO 10456:2008 lub PN EN 1SO 13787:2005.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Otuliny izolacyjne powinny mieé cylindryczny ksztaft, bez
zwichrowania. Powierzchnia otulin powinna byé¢ ciggta, gladka, bez dziur, wgtebien, zataman
itd., powinna mie¢ naturalny naskarek, z zamknietymi porami. Ptaszczyzny poprzeczne otulin
powinny by¢ ptaskie, réwno uciete. Rozciecie wzdtuzne otulin powinno by¢ réwne, ptaszczyzny
rozciecia gtadkie bez ubytkow. W przypadku otulin z klejem na rozcieciu wzdtuznym warstwa kleju
powinna pokrywac cata powierzchnie rozciecia oraz powinna byé zabezpieczona taSma ochronng
z papieru lub tworzywa sztucznego. Pianka otulin powinna mie¢ jednolita porowata strukture
oraz jednolity kolor. Oktadzina powierzchni otulin powinna by¢ ciagta, bez dziur i jakichkolwiek
uszkodzen. lzolacyjne, mocujgce obejmy powinny réwniez spetniaé wyzej wymienione

wymagania.
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Powierzchnie mat, ptyt, paséw i tasm izolacyjnych powinny by¢ gtadkie, z naturainym
naskorkiem o zamknietych komodrkach, powinny byé plaskie bez wgtebien i jakichkolwiek
nieréwnosci. Okfadzina powierzchni powinna byé ciggta, bez dziur i jakichkolwiek uszkodzen i
powinna by¢ zespolona z mata lub plyta na catej jej powierzchni. Pokrycie klejem (w przypadku
wyrobow z powierzchnig pokryta klejem) powinno byé réwnomierne i zabezpieczone do czasu
zastosowania papierem lub folig z tworzywa sztucznego. Maty, ptyty, pasy i taSmy powinny mie¢
réwna grubosc, krawedzie mat powinny by¢ prostopadte, réwno uciete, bez ubytkéw. Struktura

pianki mat powinna by¢ jednorodna o zamknietych komoérkach, kolor jednolity.

3.2.3. Wymiary. Wymiary otulin izolacyjnych powinny by¢é zgodne z podanymi w
tablicach 6 + 19, mat izolacyjnych z podanymi w tablicach 20 + 25, paséw i tasm z podanymi w
tablicach 26 + 30 a uchwytéw w tablicach 31 i 32.

Moga by¢ produkowane wyroby izolacyjne o innych wymiarach po uzgodnieniu
pomiedzy Producentem i odbiorca.

Tablica 6
Wymiary otulin AF/ARMAFLEX w wersji samoprzylepnej
Srednica wewnetrzna, mm Grubo$é, mm (kod)
Kod Min Max (AF-1) (AF-2) (AF-3) (AF-4)
15 16,0 17,5 8,0 11,5 13,5 17.0
18 19,0 20,5 8,0 11,5 14,0 17.5
22 23,0 245 8,5 12,0 14,5 18,0
28 29,0 30,5 8,5 12,5 15,5 19,0
35 36,0 38,0 9,0 13,0 16,0 19,5
42 43,5 45,5 9,0 13,5 16,5 20,5
48 49,5 51,5 9,0 13,5 16,5 21,0
54 55,0 57,0 9,0 13,5 17,0 21,0
60 61,5 63,5 9,0 14,0 17,5 21,5
76 77,0 79,5 9,5 14,0 17,5 22,0
89 90,5 93,5 9,5 14,5 17,5 225
Tolerancja grubosci £ 1,0 mm £+1,0mm | £1,5mm +1,5mm
Diugos¢ otulin: 2,0 m £ 1,5%
Tablica 7
Wymiary otulin AF/ARMAFLEX w zwojach
Srednica wewnetrzna, mm Grubosé¢, mm (kod)
Kod Min Max (AF-1) (AF-2)
6 7,0 8,5 7,0 9,5
8 9,0 10,5 7,0 10,0
10 11,0 12,5 7.5 11,0
12 13,0 14,5 7.5 11,0
15 16,0 17,5 8,0 11,5
18 19,0 20,5 8,0 11,5
22 23,0 245 8,5 12,0
28 29,0 30,5 8,5 12,5
Tolerancja grubosci +1,0mm +£1,0mm
Dtugosc¢ otulin: 2,0 m £ 1,5%
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Tablica 8
Wymiary otulin AF/ARMAFLEX
Srednica rv:;wnetrzna, Grubosc, mm (kod)

Kod Min Max (AF-1) (AF-2) (AF-3) (AF-4) (AF-5) (AF-8)
6 7,0 8,5 7.0 9,5 -
8 9,0 | 10,5 7,0 10,0 ) i
10 11,0 | 12,5 7.5 11,0 12,5 15,5 -

12 13,0 | 14,5 7.5 11,0 13,0 16,0 32,0
15 16,0 | 17,5 8,0 11,5 14,0 17,0 32,0
18 19,0 | 20,5 8,0 11,5 14,0 17,5 25,0 32,0

22 23,0 | 24,5 85 12,0 14,5 18,0 25,0 33,5
25 26,0 | 27,5 8,5 12,5 14,5 18,5 - -
28 29,0 | 30,5 8,5 12,5 15,5 19,0 25,0 35,0
30 31,0 | 33,0 9,0 12,5 15,5 19,0 - -
35 36,0 | 38,0 9,0 13,0 16,0 19,5 27,0 35,0
38 39,0 | 41,0 9,0 - - - - -
42 43,5 | 45,5 9,0 13,5 16,5 20,5 27,0 36,5
45 46,0 | 47,5 9,0 13,5 16,5 20,5 - -
48 495 | 51,5 9,0 13,5 16,5 21,0 27,5 37,5
54 55,0 | 57,0 9,0 13,5 17,0 21,0 28,5 38,0
57 58,0 | 60,0 9,0 14,0 17,0 21,5 - 38,5
60 61,5 | 63,5 9,0 14,0 17,0 21,5 29,0 39,0
64 65,0 | 67,5 9,5 14,0 17,0 21,5 29,0 39,5
70 71,0 | 73,5 9,5 14,0 17,5 22,0 29,5 40,0
76 77,0 | 79,5 9,5 14,0 17,5 22,0 30,0 40,5
80 81,0 | 84,0 9,5 14,5 17,5 22,5 - 41,0
89 90,5 | 93,5 9,5 14,5 18,0 22,5 30,5 41,5

102 105,0 | 108,0 9,5 14,5 18,0 23,0 - 425

108 109,5 | 113,0 9,5 14,5 18,0 23,0 31,0 42,5

114 116,0 | 120,0 9,5 15,0 18,5 23,5 31,5 43,0

125 127,0 | 131,0 9,5 15,0 18,5 23,5 -

133 135,0 | 139,0 9,5 15,5 18,5 240 ) 44,0

140 142,0 | 146,0 10,0 15,5 19,0 24,5 32,0 445

160 162,0 | 167,0 10,0 16,0 19,0 25,0 - 45,0

Tolerancja grubosci +10mMmm|x10mm|(£x15mm [(£1,5mm [£2,5mm |+£3,0mm
Dtugosc otulin 2,0 m £ 1,5%
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Tablica 9
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX AC
Srednica wewnetrzna,
L.p. mm Grubos¢é, mm
nom. | min. max.
1 6 7,0 8,5 6,0 9,0 13,0
2 8 90 | 105 | 60 9,0 13,0 )
3 10 11,0 12,5 6,0 9,0 13,0 19,0 -
4 12 13,0 14,5 6,0 9,0 13,0 19,0 )
5 15 16,0 17,5 6,0 9,0 13,0 19,0
6 18 19,0 20,5 6,0 9,0 13,0 19,0 32,0
7 22 23,0 245 6,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
8 28 29,0 30,5 6,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
9 30 31,0 33,0 - 9,0 13,0 19,0 - -
10 35 36,0 38,0 6,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
11 42 43,5 45,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
12 48 49,5 51,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
13 54 55,0 57,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
14 60 61,5 63,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
15 64 65,0 67,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
16 70 71,0 73,5 9,0 13,0 19,0 - 32,0
17 76 77,0 79,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
18 80 81,0 84,0 - 13,0 19,0 - 32,0
19 89 90,5 93,5 ) 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
20 102 | 105,0 | 108,0 9,0 13,0 19,0 32,0
21 108 109,5 | 113,0 9,0 13,0 19,0 i -
22 114 | 116,0 | 120,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
23 125 | 127,0 | 131,0 9,0 13,0 19,0
24 133 | 1350 | 139,0 - 13,0 19,0 )
25 140 | 142,0 | 146,0 9,0 13,0 19,0 i 32,0
26 160 | 162,0 | 167,0 - 13,0 19,0 32,0
Tolerancja grubosci +imm | £1,5mm | £1,5mm | £2,5mm | £2,5mm | £3,0mm
Dtugosé otuliny: 2,0 m £ 1,5 % (w rozmiarze 32x160 dlugos¢ otuliny 1,0 m)
Tablica 10
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX AC w zwojach (w duzych kartonach)
Srednica Dlugosé, m
Lp- | wewngtrzna, mm [ Grubosé 6 mm Grubose 9 mm Grubosc 13 mm
1 6 95 70 45
2 8 85 60 40
3 10 75 50 35
4 12 65 45 32
5 15 55 40 32
6 18 45 38 30
7 22 40 30 26
8 28 30 26 20

- Tolerancja diugosci: £ 1,5 %,;
- Tolerancje $rednicy wewnetrznej i grubosci otulin jak w przypadku otulin ARMAFLEX AC
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Tablica 11
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX AC w zwojach (w matych kartonach)
Srednica Diugosé, m
Lp- | wewnetrzna, mm Grubos¢ 6 mm Grubosé 9 mm Grubo$é 13 mm
1 6 50 40 26
2 8 43 37 26
3 10 46 34 23
4 12 40 31 18
5 15 38 27 17
6 18 30 23 15
7 22 23 19 14
8 28 20 14 10
Tolerancja diugosci: + 1,5 %,;
Tolerancije $rednicy wewnetrznej i grubosci otulin jak w przypadku otulin ARMAFLEX AC

Tablica 12
Wymiary otulin izolacyjnych HT/ARMAFLEX
L.p Srednica wewnetrzna, mm . .
- Grubosé otuliny, mm
nom min max
1 10 11,0 12,5 10,0 13,0 - -
2 12 13,0 14,5 10,0 13,0 19,0 25,0
3 15 16,0 17,5 10,0 13,0 19,0 25,0
4 18 19,0 20,5 10,0 13,0 19,0 250
5 22 23,0 245 10,0 13,0 19,0 25,0
6 28 29,0 30,5 10,0 13,0 19,0 25,0
7 35 36,0 38,0 10,0 13,0 19,0 25,0
8 42 43,5 45,5 10,0 13,0 19,0 25,0
9 48 49,5 51,5 10,0 13,0 19,0 25,0
10 54 55,0 57,0 10,0 13,0 19,0 25,0
11 60 61,5 63,5 10,0 13,0 19,0 25,0
12 76 77,0 79,5 10,0 13,0 19,0 25,0
13 89 90,5 93,5 10,0 13,0 19,0 25,0
Tolerancja grubosci £1,5mm +1,5mm +2,5mm +2,5mm
Diugos¢ otuliny: 2,0 m +1,5%
Tablica 13
Wymiary otulin izolacyjnych HT/ARMAFLEX z folig poliolefinowa
L.p. Srednica wewnetmna, mm Grubosé otuliny, mm
nom min max
1 12 13,0 14,5 13,0 20,0 -
2 15 16,0 17,5 13,0 20,0 30,0
3 18 19,0 20,5 13,0 20,0 30,0
4 22 23,0 245 13,0 20,0 30,0
5 28 29,0 30,5 13,0 20,0 30,0
6 35 36,0 38,0 20,0 30,0
7 42 43,5 45,5 ) 20,0 30,0
Tolerancja grubosci +1,5mm +2,5mm +2,5mm
Diugos¢ otuliny: 2,0 m £1,5%
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Tablica 14

Wymiary otulin izolacyjnych HT/ARMAFLEX w zwojach

Lp Srednica wewnetrzna, Diugosé, m
) mm Grubosc¢ 13 mm Grubosé 19 mm
1 15 26 16
2 18 22 14
3 22 18 12

Tolerancja diugosci: £ 1,5 %;
Tolerancje Srednicy wewn. i grubosci otulin jak w przypadku otulin HT/ARMAFLEX

Tablica 15

Wymiary otulin izolacyjnych NH/ARMAFLEX

Srednica wewnetrzna, mm

Grubos¢ otuliny, mm

L.p.
nom min max

1 10 11,0 12,5 9,0 13,0 19,0 25,0
2 12 13,0 14,5 9,0 13,0 19,0 25,0
3 15 16,0 17,5 9,0 13,0 19,0 25,0
4 18 19,0 20,5 9,0 13,0 19,0 25,0
5 22 23,0 24,5 9,0 13,0 19,0 25,0
6 28 29,0 30,5 9,0 13,0 19,0 25,0
7 35 36,0 38,0 9,0 13,0 19,0 25,0
8 42 43,5 45,5 9,0 13,0 19,0 25,0
9 48 49,5 51,5 9,0 13,0 19,0 25,0
10 54 55,0 57,0 9,0 13,0 19,0 25,0
11 60 61,5 63,5 9,0 13,0 19,0 25,0
12 76 77,0 79,5 9,0 13,0 19,0 25,0
13 89 90,5 93,5 9,0 13,0 19,0 25,0

Tolerancja grubosci +1,5mm | +1,5mm +2,5mm | £2,5mm

Diugos€ otuliny: 2,0 m £1,5%

Tablica 16
Wymiary otulin izolacyjnych ARMA-CHEK (AF) D i ARMA-CHEK (AF) S+
Srednica wewnetrzna, mm Grubos¢ otuliny, mm (kod)

Lp é:fa?i?mi cy Min. Max. (AF-2) (AF-4) (AF-5)
1 15 16,0 17,5 11,5 17,0 -
2 18 19,0 20,5 11,5 17,5 25,0
3 22 23,0 24,5 12,0 18,0 25,0
4 28 29,0 30,5 12,5 19,0 25,0
5 35 36,0 38,0 13,0 19,5 27,0
6 42 43,5 45,5 13,5 20,5 27,0
7 48 49,5 51,5 13,5 21,0 27,5
8 54 55,0 57,0 13,5 21,0 28,5
9 60 61,5 63,5 14,0 21,5 29,0
10 76 77,0 79,5 14,0 22,0 30,0
11 89 90,5 93,5 14,5 22,5 30,5
12 114 116,0 120,0 15,0 23,5 31,5
13 140 142,0 146,0 15,5 24,5 32,0
14 168 170,0 176,0 16,0 25,0 33,0
Tolerancja grubosci +1,0mm +1,5mm +2,5mm
Diugos¢ otuliny: 1,0 m +1,5%
Grubosc¢ okiadziny:
- 0,18 mm (tkanina z wtdkien szklanych - ozn.D);
- 0,20 mm (tkanina z widkien szklanych z folig aluminiowg - 0zn.S+)
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Tablica 17
Wymiary otulin izolacyjnych ARMA-CHEK (NH) D i ARMA-CHEK (NH) S+
Lp Srednica wewnetrzna, mm Grubos¢ otuliny, mm
Kod Min. Max. '
1 15 16,0 17,5 13,0 19,0 25,0
2 18 19,0 20,5 13,0 19,0 25,0
3 22 23,0 24,5 13,0 19,0 25,0
4 28 29,0 30,5 13,0 19,0 25,0
5 35 36,0 38,0 13,0 19,0 25,0
6 42 43,5 45,5 13,0 19,0 25,0
7 48 49,5 51,5 13,0 19,0 25,0
8 54 55,0 57,0 13,0 19,0 25,0
9 60 61,5 63,5 13,0 19,0 25,0
10 76 77,0 79,5 13,0 19,0 25,0
11 89 90,5 93,5 13,0 19,0 25,0
12 114 116,0 120,0 15,0 23,5 31,5
13 140 142,0 146,0 15,5 24,5 32,0
14 168 170,0 176,0 16,0 25,0 33,0
Tolerancja grubosci +1,5mm +2,5mm +2,5mm
Diugosc otuliny: 1,0 m £1,5%
Grubos$c¢ okiadziny:
- 0,18 mm (tkanina z widkien szklanych - ozn.D);
- 0,20 mm (tkanina z wiékien szklanych z folig aluminiowg - 0zn.S+)
Tablica 18

Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX SPLIT

Lp Srednica wewnetrzna, mm Grubosé otuliny, mm
Kod $rednicy Min. Max.

1 6 7,0 8,5 9,0

2 10 11,0 12,5 9,0

3 12 13,0 14,5 9,0

4 16 16,0 17,5 9,0

5 18 19,0 20,5 9,0

6 19 20,0 21,5 9,0

7 22 23,0 24,5 9,0

Tolerancja grubosci +1,5mm

Dilugosé otuliny: 20 m +1,5%




i

Maty: szerokos¢ - 1,0 m;
Ptyty: szerokos¢ - 0,5 m; dlugosé - 2,0 m;
Tolerancja dtugosci i szerokosci £ 1,5%

Ptyty i maty o grubosciach od 3 do 32 mm wystepujg réwniez w wersji samoprzylepnej

Tablica 21
Wymiary mat izolacyjnych NH/ARMAFLEX i NH/ARMAFLEX w wersji samoprzylepnej

Grubosé, mm 6,0 10,0 13,0 19,0 25,0 32,0
Dlugosé, m 15 10 8 6 4 3
Tolerancja grubosci |+1,5mm| £1,5mm | £1,5mm |£1,5mm| £1,5mm +1,5mm
Szerokos¢-1,0m
Tolerancja dlugosci i szerokosci + 1,5%

Tablica 22

Wymiary mat izolacyjnych HT/ARMAFLEX

Grubosé, mm 10,0 13,0 19,0 25,0
Dlugosé, m 10 8 6 4
Tolerancja grubosci +1,5mm +1,5mm +1,5mm +1,5mm

Szerokos¢-1,0m

Tolerancja dlugosci i szerokosci + 1,5%
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Tablica 19
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX DUOSPLIT
. . . . Grubosé
Lp Srednica wewnetrzna otuliny 1, mm | Srednica wewnetrzna otuliny 2, mm otuliny, mm
Kod . Kod .
$rednicy Min. Max. srednicy Min. Max.
1 6 7,0 8,5 10 11,0 12,5 9,0
2 6 7,0 8,5 12 13,0 14,5 8,0
3 6 7,0 8,5 16 16,0 17,5 8,0
4 10 11,0 12,5 12 13,0 14,5 8,0
5 10 11,0 12,5 16 16,0 17,5 8,0
6 10 11,0 12,5 19 20,0 21,5 9,0
Tolerancja grubosci +1,5mm
Diugosc¢ otuliny: 20 m +1,5%
Tablica 20
Wymiary mat/ptyt izolacyjnych AF/ARMAFLEX
Grubos¢, mm 3,0 6,0 10,0 13,0 16,0 | 19,0 | 25,0 | 32,0 | 50,0
Dlugos¢ maty, m 30 15 10 8 7 6 4 3 5
Tolerancja +16 | +16 | £10| £10 | £10 | £1,0 | £1,0 | £20 | £2,0
grubosci, mm
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Tablica 23
Wymiary mat izolacyjnych ARMADUCT
i mat izolacyjnych ARMADUCT w wersji samoprzylepnej, w wersji z oktadzing aluminiowa oraz w
wersji samoprzylepnej z oktadzing aluminiowg

Grubosé, mm 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0
Dlugosé, m 15 10 7 5 4
Tolerancja grubosci +1,5mm +1,5mm +1,5mm +1,5mm +1,5mm
Szerokos¢ - 1,0lub 1,5 m
Tolerancja diugosci i szerokosci + 1,5%

Tablica 24

Wymiary mat i ptyt izolacyjnych ARMAFLEX AC

i mat i ptyt izolacyjnych ARMAFLEX AC w wersji samoprzylepnej, w wersji z okladzing
aluminiowg oraz w wersji samoprzylepnej z okfadzing aluminiowg

Grubosé, mm 6,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
Diugose, m 15 10 8 6 4 3
Tolerancja +1.0mm [£1,0mm ([+£1,0mm |[£10mm [£1,0mm |[£1,0mm
grubosci
Maty: szerokos¢ - 1,0 m
Ptyty: szerokos¢ - 1,0 m; dtugosc-2,0 m;
Tolerancja diugoséci i szerokosci £ 1,5%

Tablica 25

Wymiary ptyt izolacyjnch ARMA-CHEK (AF) i ARMA-CHEK (NH)

Grubos¢, mm 13,0 19,0 25,0
Tolerancja grubosci (AF), mm +1,0 +1,0 +1,0
Tolerancja grubosci (NH), mm +1,5 +1,5 +1,5
Szerokos¢ - 0,5 lub 1,0 m; diugose - 2,0 m
Tolerancja diugosci i szerokosci £ 1,5%

Tablica 26

Wymiary pasow/tasmy AF/ARMAFLEX
Wymiar Pasy Tasma

Grubos¢, mm 10,0 13,0 19,0 3,0
Dlugosé, m 10 8 6 15
Szerokosé, mm 50; 75; 100 50; 75; 100 50; 75; 100 50
Tolerancja grubosci, mm +1,0 +£0,5

Tolerancja diugosci: +1,5%
Tolerancja szerokosci: £2 mm
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Tablica 27

Wymiary tasmy ARMAFLEX AC

Grubosé, mm

3

,0

Dtugos¢, m

1

5

Szerokosé, mm

L 100

Tolerancja grubosci: £ 0,5, mm,
Tolerancja szerokosci: + 2 mm,
Tolerancja diugosci: + 1,5%

Tablica 28
Wymiary tasmy HT/ARMAFLEX i NH/ARMAFLEX
Grubos$¢, mm 3,0
Diugosé, m 15
Szerokosé, mm 50
Tolerancja grubosci: + 0,5 mm,
Tolerancja szerokosci: + 2 mm,
Tolerancja dtugosci: + 1,5%
Tablica 29

Wymiary tasm i paséw ARMADUCT

Grubosé, mm Dilugosé, m Szerokos$é, mm

Tasma 3 15 75
Pasy 15 7 125
Tolerancja diugosci: +1,5%
Tolerancja szerokosci: =2 mm
Tolerancja grubosci: + 1,0 mm - dla paséw; + 0,5 mm - dia tasm

Tablica 30

Wymiary tasmy ARMA-CHEK D i ARMA-CHEK S+

Rodzaj tasmy ZwyKia Zwykia butylowa
Grubos¢ [mm] 0,18 0,32 0,32
Diugos¢ [m] 25 50 25 25 50 25
Szerokosc [mm] 20 50 100 30 | 50 50

Tolerancja dtugosci: +1,5%
Tolerancja szerokosci: +1 mm
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Tablica 31

Wymiary uchwytow izolacyjnych ARMAFIX AF

Nominalna srednica otuliny

Dtugos€ obejmy, mm

(6 r:dFriézllA:vtrl;;é na Kod grubosci AF-2, };oFd_ Afg?f;_s;' Kod grubosci AF-6,
izolowanego przewodu), mm (9.5 + 16 mm) (12,5 + 25 m[;']) (32 ~ 45mm)
10; 12 45 55 -
15; 18; 22; 25; 28; 30 45 55 75
35; 38; 42; 45 50 65 85
48; 54; 57 55 65 85
60, 64; 70 65 75 100
76; 80 75 85 115
89; 102; 108 95 100 125
114; 125; 133; 140; 160 115 115 145
165; 168 125 125 165
204, 216; 219; 254; 267; 273 - 170 215
306; 324; 356; 406; 457; 508; - 215 215
610

W zakresie $rednic do 160 mm - otuliny AF/ARMAFLEX, powyzej - maty AF/ARMAFLEX

Tablica 32

Wymiary uchwytéw izolacyjnych ARMAFIX NH

Nominaina $rednica otuliny

Dtugosé obejmy, mm

NH/ARMAFLEX
($rednica zewnetrzna izolowanego | Grubo$é 13 mm Grubo$é19 mm Grubos¢ 25 mm

przewodu), mm
10; 12 45 55 -
14, 15; 18; 20, 22; 25; 28, 30; 32 45 55 55
35; 38, 40; 42; 45 50 65 65
48; 54; 57 55 65 65
60; 64; 70 65 75 85
76, 80 75 85 85
89; 102; 108 95 100 100
114; 125; 133; 140; 160 115 115 115
165; 168 125 125 125
180 - 145 145
204; 216; 219; 254; 267; 273 - 165 165
306; 324; 356; 406; 457, 508; 610 - 210 210

W zakresie $rednic do 89 mm - otuliny NH/ARMAFLEX, powyzej - maty NH/ARMAFLEX
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3.2.4. Wspolczynnik przewodzenia ciepta A. Wspdiczynnik przewodzenia ciepta A

powinien mie¢ warto$¢ deklarowana nie wieksza niz podana w tablicy 33

Tablica 33

Nazwa wyrobu izolacyjnego

Wartos¢ deklarowana A, W/(mK)
(nie wiecej niz)

w i, =0°C w tg; = 40°C
AF/ARMAFLEX, ARMA-CHEK (AF), ARMAFIX AF, 0033 0 037
otuliny AF-1 do AF-4, maty od 3 do 25 mm ’ '
AF/ARMAFLEX, ARMA-CHEK (AF), ARMAFIX AF, 0.036 0.040
otuliny AF-5 do AF-6, maty od 32 do 50 mm ' '
ARMADUCT 0,037 -
ARMAFLEX AC 0,035 0,039
HT/ARMAFLEX otuliny 0,038 0,042
HT/ARMAFLEX maty; NH/ARMAFLEX; ARMAFIX NH;
ARMA-CHEK (NH); ARMAFLEX SPLIT; 0,040 0,045
ARMAFLEX DUOSPLIT

3.2.5. Gestosc¢ pozorna. Gestos¢ pozorna otulin i mat izolacyjnych powinna by¢ zgodna

z podang w tablicy 34.

Tablica 34
Nazwa wyrobu izolacyjnego Gestosé pozorna, kg/m?
AF/Armaflex; Arma-Chek D (AF); Arma-Chek S+ (AF); 40 + 80
Armaflex AC
HT/Armaflex; NH/Armaflex; Armaflex Split; 50+ 90
Armaflex DuoSplit
Armaduct 30+ 70

Gestos¢ dotyczy izolacji bez oktadzin

3.2.6. Wspélczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p. Wspotczynnik oporu dyfuzji pary

wodnej u powinien mie¢ warto$é nie mniejszg niz podana w tablicy 35.
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Tablica 35
Wspétczynnik oporu dyfuzji pary
Nazwa wyrobu wodnej
(nie mniej niz)
Otuliny, maty/ptyty, pasy/tasmy izolacyjne:
AF/ARMAFLEX; ARMA-CHEK (AF); ARMAFIX AF; 10000
otuliny AF-1 do AF-4, maty od 3 do 25 mm
Otuliny, maty/ptyty, tasmy izolacyjne:
ARMAFLEX AC; AF/ARMAFLEX; ARMA-CHEK 7000
(AF); ARMAFIX AF; otuliny AF-5 do AF-6, maty
AF/ARMAFLEX od 32 do 50 mm
Otuliny izolacyjne HT/ARMAFLEX 4000
ARMAFLEX SPLIT; ARMAFLEX DUOSPLIT 5000
Maty, tasmy izolacyjne: HT/ARMAFLEX 2500
Otuliny, maty, tasmy izolacyjne: 2000
NH/ARMAFLEX; ARMA-CHEK (NH);
Maty/ptyty, pasy/tasmy izolacyjne: ARMADUCT -

3.3. Oznakowanie

Kazda otulina, mata i ptyta powinna mie¢ trwale oznakowanie nadrukowane na

zewnetrznej powierzchni (na otulinach w zwojachi i na matach w odstepach maksymalnie co 3

m), zawierajgce, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, logo producenta,

nazwe wyrobu,

- wymiary wyrobu:

ARMACELL
np. AF/ ARMAFLEX

w przypadku otulin: kod grubosci otuliny i $rednice wewnetrzng  np. AF-2-035, 13x035,

13x35, 13/035, 13/35

lub Srednice wewnetrzng otuliny w milimetrach lub calach (gdy otuliny produkowane sg

w jednej grubosci) - np. 12 lub %2
- grubosé w przypadku mat i piyt np. 13
- date produkgciji lub nr partii (za pomoca kodu lub bezposrednio) np. BBC

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobata powinny by¢ opakowane w pudta tekturowe lub w worki foliowe.

W opakowaniu powinny sie znajdowa¢ wyroby jednego rodzaju i o tych samych wymiarach. Na

kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca, co najmniej nastepujace

dane:
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- nazwe i adres Producenta,

- nazwe wyrobu,

- wymiary,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8056/2009,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny =z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobdow budowianych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198, poz. 2041).

Opakowane wyroby izolacyjne powinny by¢ przechowywane w czystych, suchych i
przewietrzanych magazynach. Opakowania powinny by¢ uktadane w pozycji poziome;j.

Podczas transportu wyroby izolacyjne powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem

mechanicznym i zawilgoceniem, nalezy przewozi¢ je krytymi srodkami transportu.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, kidérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu roboét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8008/2009 zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) ocene zgodnos$ci wyrobdw izolacyjnych
ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
8056/2009 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel) majgcy siedzibe na
terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci Producent moze wystawié¢ krajowg deklaracje
zgodnosci wyrobow na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez laboratorium akredytowane,

b) zaktadowej kontroli produkg;ji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu wyrobéw izolacyjnych obejmuje
a) wyglad zewnetrzny,
b) wymiary,
¢) odpornos¢ na temperature,
d) wspodtczynnik przewodzenia ciepta A,
e) wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej 4,
f) gestos¢ pozorna,
h) stopien rozprzestrzeniania ognia (dot. otulin i mat z wyjatkiem mat ARMADUCT),
i) stopien palnosci (dot. mat i ptyt ARMADUCT).
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkdji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o
wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8056/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobdw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
5.4. Badania gotowych wyroboéw
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,

)
b) wymiardw,
C) oznakowania,
)

d) gestosci pozorne;j,

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wspétczynnika przewodzenia ciepia,
b) wspdtczynnika oporu dyfuzji pary wodnej,
c) stopnia rozprzestrzeniariia ognia (dot. otulin i mat z wyjatkiem mat ARMADUCT),
d) stopnia palnosci (dot. mat i ptyt ARMADUCT).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna byé okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe nalezy wykonywac¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedlug norm i metod wymienionych w tablicy 5. Wyniki badarn

nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w tablicy 5.

5.7. Pobieranie probek do badan

Otuliny i maty izolacyjne do badan nalezy pobiera¢ losowo wedtug normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.



[ ®
U L] DD AT-15-8056/2009 26/30

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB zastepuje Aprobate Techniczng COBRTI
INSTAL AT/98-02-0565-04.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-8056/2009 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ wyrobéw izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK do

stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata
Techniczng ITB AT-15-8056/2009 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z

obowiazujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniern wynikajagcych z przepisow
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za
wiasciwg jako$¢ materiatéw skiadowych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia

wykonawcoéw robdt budowlanych od odpowiedziainosci za wiasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogioszen oraz innych dokumentow zwigzanych
ze stosowaniem w budownictwie wyrobdw izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i
ARMA-CHEK nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-8056/2008.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8056/2009 jest wazna do 05 czerwca 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznoséci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-02421:2000

>N-B-02873:1996

PN-B-02874:1996

PN-C-89084:1993
PN-N-03010:1983

PN-EN 822:1998

PN-EN 823:1998
PN-EN 824:1998
PN-EN 825:1998
PN-EN 12086:2001

PN-EN 12667:2002

Ogrzewnictwo i ciepfownictwo. |zolacja cieplna przewodéw armatury i
urzgdzen. Wymagania i badania odbiorcze

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych i przewodach
instalacyjnych

Ochrona przeciwpozarowa budynkéow. Metoda badania stopnia
palnosci materiatéw budowlanych

Tworzywa sztuczne sztywne porowate. Oznaczanie chfonnosci wody
Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie dtugosci i
szerokosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gruboSci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie pfaskoSci

Wyroby do izolagji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie prostokatnosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Badanie oporu na dyfuzje
pary wodnej
Wtasciwosci ciepine materiatéw i wyrobéw budowlanych. Okre$lanie

oporu cieplnego metodami osfonietej plyty grzejnej i czujnika
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PN-EN 13467:2003

PN-EN 13469:2003

PN-EN 13470:2003

PN-EN 14706:2006

PN-EN 14707:2006

PN-EN 1SO 845:2000

PN-EN-ISO 8497:1999

PN-EN ISO 12241:2001

PN-EN ISO 13787:2005

PN-EN 1SO 10456:2004

strumienia cieplnego. Wyroby o duZym i Srednim oporze cieplnym
Wyroby do izolacji ciepinej wyposazenia budowli i instalacji
przemystowych. Okreslanie wymiardw, prostokatnosci i liniowo$ci
otulin

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalagji
przemystowych. Okreslanie wlasciwosci przenikania pary wodnej otulin
Wyroby do izolacji cieplnej wyposaZzenia budowli i instalacji
przemysfowych. Okreslanie gestosci pozornej otulin

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalacji
przemystowych. Okreslanie maksymalnej temperatury stosowania
Wyroby do izolacji ciepinej wyposazenia budowli i instalacji
przemystowych. Okre$lanie maksymalnej temperatury stosowania
otulin

Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestosci pozornej
(objetoscioweyj)

Izolacja cieplna - Okreslanie wiasciwo$ci w zakresie przeplywu ciepla
w stanie ustalonym przez izolacje ciepine przewodéw rurowych
Izolacja ciepina wyposazenia budynkdw i instalacji przemysfowych.
Zasady obliczania

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji
przemystowych. OkreSlanie deklarowanego wspoifczynnika przenikania
ciepta

Materiaty i wyroby budowlane. Procedury okre$lania deklarowanych i

obliczeniowych wartosci ciepinych

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanatow
Nr NP.-1195.1/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych AF/Armaflex, Instytut Techniki Budowlane;j,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 14.01.2008 r.

2. Kilasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur | kanatow
Nr NP.-1195.2/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych Armaflex AC, Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 06.12.2007 r.
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3. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanatow
Nr NP.-1195.3/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych NH/Armaflex, Instytut Techniki Budowlane;j,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 06.12.2007 r.

4. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanatéw
Nr NP.-1195.4/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych Armaflex Split i Armaflex DuoSplit, Instytut
Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 06.12.2007 r.

5. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanatéw
Nr NP.-1195.7/P/07/MZ, Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa,
14.01.2008 r.

6. Klasyfikacja ogniowa w =zakresie stopnia painosci materiatbw budowlanych
Nr NP-736/P/06/MZ dla mat izolacyjnych Armaduct, Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad
Badan Ogniowych, Warszawa, 31.05.2006 r.

7. Klasyfikacja ogniowa w zakresie stopnia palnosci materiatdw budowlanych
Nr NP-1195.8/P/07/MZ dla piyt izolacyjnych AF/Armaflex, Instytut Techniki Budowianej,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 14.01.2008 r.

8. Klasyfikacja ogniowa w =zakresie stopnia palnosci materiatbw budowlanych
Nr NP-1195.9/P/07/MZ dla ptyt izolacyjnych Armaflex AC, Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Badanh Ogniowych, Warszawa, 14.01.2008 r.

9. Atest Higieniczny Nr HK/B/1265/01/2006 dla izolacji NH/Armaflex, Panstwowy Zakiad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

10. Atest Higieniczny Nr HK/B/1265/02/2006 dla izolacji AF/Armaflex, Panstwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

11. Atest Higieniczny Nr HK/B/1265/03/2006 dla izolacji HT/Armaflex, Panstwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

12. Atest Higieniczny Nr HK/B/1265/04/2006 dla izolacji Armaflex AC, Panstwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

13. Atest Higieniczny Nr HK/B/1421/02/2006 dla uchwytow ARMAFIX, Panstwowy Zakfad
Higieny, Warszawa, 04.12. 2006

14. Atest Higieniczny Nr HK/B/1434/03/2007 dla ptyt izolacyjnych Armaduct, Panstwowy Zaktad
Higieny, Warszawa, 04.12. 2006

15. Protokét Nr F.2-723/07 z badan wspotczynnika przewodnos$ci cieplnej oraz gestosci pozornej
mat izolacyjnych, Forschungsinstitut flir Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 21.09.2006 r.

16. Protokét Nr G.2-039/07 z badan wspétczynnika przewodnosci ciepinej oraz gestosci pozornej
mat izolacyjnych, Forschungsinstitut fiir Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 04.04.2007 r.

17. Protokot Nr G.2-080/06 z badan wspéiczynnika przewodnoéci cieplnej oraz gestosci pozornej
mat izolacyjnych, Forschungsinstitut fiir Warmeschutz e.V - FIW, Monachium, 21.09.2006 r.
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18. Protokét Nr R-55/06 z badan wspétczynnika oporu na dyfuzje pary wodnej otulin izolacyjnych,
Forschungsinstitut fur Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 10.10.2006 r.

19. Protokot Nr R-56/06 z badan wspétczynnika oporu na dyfuzje pary wodnej otulin izolacyjnych,
Forschungsinstitut flr Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 10.10.2006 r.

20. Protokdt Nr R-18/07 z badan wspétczynnika oporu na dyfuzje pary wodnej otulin izolacyjnych,
Forschungsinstitut fir Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 27.06.2007 r.




